
OK Autrod 13.23 MIG/MAG

Általános leírás Besorolás

SFA/AWS A5.28 ER80S-Ni1

Jóváhagyások

BV SA4Y40M

Varratfém átlagos vegyi összetétele, %
Védőgáz: M21

Védőgáz (MSZ EN 439) C Si Mn Ni Cu P, S
M21 0,08 0,7 1 0,9 max 0,35 0,01

Polaritás Varratfém átlagos mechanikai jellemzõi
DC+

Folyáshatár (MPa)

Nyúlás (%)

Ütõmunka (KV)

Hegesztési paraméterek
Átmérő W η

Ø Min Max Átlag Átlag Min Max Min Max Min Max
mm A A l/perc % kg/h kg/h m/perc m/perc V V
0.8 40 170 12 0,4 2,6 2 10,8 16 22
1.0 80 280 15 1 5,4 2,7 14,7 18 28
1.2 120 350 18 1,5 6,6 2,7 12,4 20 33
1.6 225 480 20 3,3 11,6 3,1 8,1 26 38

W = Védőgázszükséglet
η = Kihozatali hatásfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznált maghuzal (kg) * 100)
H = Varratfémtömeg / 1 óra ívidő
V = Előtolási sebesség

Áramerősség H V Feszültség

-46°C 70

+20°C 150
0°C 130

-60°C 20

Vizsgálati 
hőmérséklet M21

Ütőmunka (J)
Védőgáz

M21

Rézbevonatos ER80S-Ni1 típusú tömör hegesztőhuzal
0,9% nikkel ötvözéssel a hasonló összetételű hidegszívós
valamint a finomszemcsés acélok védőgázas
fogyóelektródás ívhegesztéséhez. A nikkel ötvözés miatt -
50°C-ig jó ütőmunka értékeket produkál, aminek
köszönhetően különösen alkalmas az "offshore"
alkalmazásokhoz. A hegesztőhuzal csak Ar/CO2 keverék
védőgázzal használható.

Védőgáz

30

480
Szakítószilárdság 
(MPa)

580


